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Hace muchos años, medio millón de lobos deambulaba libremente por Norteamérica;  
pero con la llegada de los colonos europeos, su hábitat comenzó a cambiar.
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Éstos eran los últimos días del Viejo Oeste, y con ellos quedó sellado el destino de los lobos.
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Lobo Viejo o el Rey, como lo llamaban los nativos, 
era el gran líder de una célebre manada de lobos 
grises. Por más de cinco años su reinado de terror  
se había hecho sentir a lo largo del valle  
de Currumpaw.
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